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Bakgrund

• Gruvbrytning och anrikningsverksamhet vid Falu gruva bedrevs fram till 

1993.

• Stora Enso har efter nedläggningen av gruvan fortsatt att pumpa 

gruvvatten för att gruvan inte skall dränkas i vatten och renat vattnet 

innan det släpps ut i Runn och Dalälven.  

• Behandlingen har sedan 1987 skett vid Främby reningsverk i 

samarbete med Falu kommun genom neutralisering och 

metallutfällning med hjälp av kalk. Reningsmetoden har varit effektiv, 

men har nackdelen att den ger ca 10 000 ton metallhaltigt slam/år som 

måste deponeras. All behandling, inklusive deponering, har skett på 

företagets bekostnad.

Kretsloppsanpassad 
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• Minska kostnaden för pågående hantering

• Öka den långsiktiga hållbarheten i hanteringen

• Undvika deponering

• Öppna för en större lösning inom ramen för ”Faluprojektet” där företag och 

staten sedan länge samarbetar om åtgärder och dess finansiering

• Inkludera lakvatten från gruvområdet i Falun

• Utnyttja gruvvattnets metallinnehåll genom att framställa användbara 

produkter

• Producera vattenreningskemikalie

• Utvinna zink i en form som kan sändas till smältverk eller användas för annat 

ändamål

• Koppar och järn som råvara till rödfärgspigmenttillverkning

Stora Ensos motiv för att utveckla en ny teknisk lösning

Kretsloppsanpassad 
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Tidschema

• STORA fattar beslut om att starta utveckling av en 

“Kretsloppsanpassad” gruvvattenrening. 

Arbetet sker i samarbete med ett företag fr Holland 1996

• Efter omfattande försök i laboratorie- och pilotskala 

är det nya reningskonceptet klart 2004

• Tillståndsfrågor och avtal med staten om 

medfinansiering 2004 – 2005

• Byggnation inleds 2006

• Uppstart av anläggningen påbörjas 2007

• Reningsprocessen igångkörd och till största 

delen intrimmad. april 2008
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Flöde och sammansättning av vatten till 
reningsanläggning, dimensionering

Gruvvatten + 

dränagevatten

Fe, t/år 1190

Zn, t/år 195

Cu, t/år 3,4

Al, t/år 70

Cd, kg/år 88

 Gruvvatten Dränagevatten 

Flöde, m³/h 30,1 6,55 

Fe
2+

, mg/l 4 200 1 710 

Fe
3+

, mg/l 470 570 

Fe-tot, mg/l 4 670 2 280 

Zn, mg/l 770 340 

Cu, mg/l 2,1 58 

Cd, mg/l 0,21 0,76 

Al, mg/l 220 400 

Na, mg/l 368 30 

Mg, mg/l 1 850 450 

Ca, mg/l 272 280 

Mn, mg/l 113 28 

   

As, µg/l 30 30 

Cr, µg/l 40 250 

Hg, µg/l 2,7 - 

Ni, µg/l 90 150 

Co, µg/l 320 700 

Pb, µg/l 670 160 
 

Metall Avskiljningsgrad, 

%

Fe 99,8

Zn 99,4

Cu 99,4

Cd 95
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“Avfallsfritt” processkoncept

Jonbyte

Fällning

Indunstning

Cementering

Gruvvatten

30 m³/h

Dränagevatten, 

6.5 m³/h

Renat vatten

Produkter

Råvara för rödfärgspigment 

pigment (Cu och Fe)

Ferrisulfatlösn.(vattenrenings-

kemikalie) 

Zinkprodukt (till smältverk)         Motsvarande 

195 t zink/år

200 t/år

8800 t/år
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Process för rening av gruvvatten och dränagevatten från 
gruvområdet

Kont. Jonbyte

Avskiljn Al-Zn-Cd

Jonbyte-

Kopparavskiljn

Kont. jonbyte

Järnavskiljn

Inkommande gruvvatten

och dränagevatten

Kopparutfällnings 

process

NaOH

Cu/Fe Råvara 

för rödfärgsverket
H2SO4

H2O2/H2SO4

NaOH/H2SO4

Utgående till recipient

Ferrisulfatprocess

(indunstning)

Ferrisulfatlösning

Slutprodukt. Vatten-

reningskemikalie

Kadmium-

cementering

Al-hydroxidsulfat

S/L-separation

Zn-hydroxidsulfat-

utfällning

Zn-hydroxidsulfat

S/L-separation

Kadmium

S/L-separation

Al-hydroxidsulfat-

utfällning

Zinkpulver

MgO

NaOH

Aluminiumhydroxidsulfat

Slutprodukt

Zinkhydroxidsulfat.Slut-

produkt (till smältverk)

Avfall

Kadmiumhaltigt slam

Restprodukt
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Finansiering

• Total investeringskostnad är 12,6 M €

• Av finansieringskostnaden finansierar svenska staten 1,1 M € och 
Stora Enso 11,5 M €.

• Systemet för uppsamling av dränagevatten från gruvområdet 
finansieras av staten till 100% (0,5 M €).

• Staten bidrar också med 3,1 M € för framtida driftskostnader för rening 
av dränagevattnet och 0,7 M € för underhåll av systemet för 
uppsamling av dränagevatten. 
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Slutsatser

• Bra miljöteknik måste bygga på en helhetssyn m.a.p. 

miljönytta, hushållning med resurser och ekonomi. 

• För en framgångsrik och effektiv efterbehandling av de 

gamla föroreningar som uppstått som en följd av den 

svenska industrialiseringen krävs en insikt om behovet av 

samarbete och delat ansvar mellan näringsliv och staten  
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