
Anne Marit Panengstuen
Divisjonsdirektør  IS

Siemens AS

Siemens:

Energieffektivisering i Midt-Norge



Side 2

Urbanisering Demografiske endringer

4 megatrender – utfordringer og muligheter

Globalisering Klimaendringer



Side 3

Bærekraftig utvikling
en samfunnsutvikling som imøtekommer dagens
behov uten å forringe mulighetene for kommende
generasjoner til å få dekket sine behov
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Vi jobber etter flere akser for å kunne bidra til en
bærekraftig utvikling

 Vind

 Sol

 Vann (JV-Voith Hydro)

Fornybar energi Renseteknologi

 Renseteknologi for vann

 Renseteknologi for utslipp til

luft

 Karbonfangst (CCS)

Energieffektivisering

 Høyere

virkningsgradsturbiner

 All-electric-løsninger i O&G

 Reduserte overføringstap i

nettet

 Effektivisering hos sluttbruker
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Verdens største miljøportefølje

Utgjør 30% av global omsetning
Renewable

Power
Generation

Fossil
Power

Generation

Building
Technologies

Lighting
(OSRAM)

Power
Distribution

Power
Transmission

Water
Technologies

Mobility

Healthcare

Solutions
for Industry

€  16.9 bn

€ 25 bn

2011e2007

10% p.a

*) Referanse: PWC

€ 23 bn

2009

210 millioner tonn redusert CO2 utslipp i 2009 *)



Side 6

- Vi løser ikke alt med teknologi,

  men vi løser ingenting uten.

Frederic Hauge, Bellona,

utpekt som en av verdens 40 viktigste 

miljøhelter av Times I 2007
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Energieffektivitetsrapport, 2007:

Viser at Norge kan frigjøre 20 prosent energi ved å benytte

moderne, eksisterende teknologi.

Barrierestudie, 2008:

Avdekker investeringsbarrierene innen næringsbygg,

stat og kommune.

Bellona og Siemens:

Synliggjort potensial og barrierer …
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- Vi trenger en rollemodell som viser hva

som er mulig med dagens teknologi.

Erik Solheim

   Miljøvernminister
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Samarbeid Bellona, Trondheim kommune og Siemens:

Trondheim SmartCity – en rollemodell

Rapport
22% energieffektiviseringspotensial i Trondheim

Næringsbygg
378 GWh

• Kan spare 23 %  av
energiforbruket

Industri
52 GWh

• Kan spare 5 % av
energiforbruket

Strømnett
50 GWh

• Tapene i nettet kan
reduseres med 38 %

Gatelys
5 GWh

• Kan spare 50 %  ved
  50 % dimming

Boliger
387 GWh

• Kan spare 28 % av
energiforbruket
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Kompetansenettverk
-Sentrale/lokale myndigheter

-Bellona, Enova, NTNU, Sintef

Annonser
print/online

kick-off
Rekruttere ambassadører

Smart boards

Boards/ 
Gerilja Boards

Web/blogg

Promosykler
Bakside buss

Street wash

PR aktiviteter

Sosiale medier

Skolekampanje

Samarbeid Bellona, Trondheim kommune og Siemens:

Trondheim SmartCity – en rollemodell

2. Informasjonskampanje



Side 11

Energieffektivisering i industrien

Stort økonomisk potensial

 Landbasert industri står for 36%

   av energibruk i Norge

 Forbruket kan reduseres

   med 10-30%

 Energieffektivisering

→ Økt konkurranseevne

→ Reduserte driftskostnader

     = Bedret bunnlinje

 Miljømessig gevinst

→ Energieffektivisering et

     avgjørende virkemiddel i

  klimakampen (IEA)



Side 12

Hva kan energieffektivisering bety for industrien?

Kundens gevinst
 Økt konkurranseevne
 Reduserte driftskostnader
 Bedret bunnlinje

Samfunnsøkonomisk
gevinst
 Energieffektivisering et

avgjørende virkemiddel i
klimakampen (IEA)

Siemens gevinst
 Økt business



Side 13

Industriens utfordringer ?

• Norske industribedrifter opererer med en

kort planleggingshorisont.

• Gode effektiviseringstiltak blir ikke

gjennomført uten at det er et tydelig fokus

på energibruk i bedriftens/konsernets

toppledelse.

• Produkt-/teknologiutvikling hvor

energieffektivisering er en naturlig del

innovasjonsprosessene.

• Kortsiktige- og langsiktige tiltak?
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Analysere energiforbruk

– prosesser og bygningsmasse

Iverksette tiltak

Styre og optimalisere energiforbruk

Hvordan øke produksjonsevnen,
og samtidig spare energi?
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Sør- og nord Trøndelag skal spare 2TWh

Siemens har inngått en avtale

med fylkeskommunene i

Nord- og Sør-Trøndelag om

å utrede mulighetene for

energieffektivisering blant

industribedrifter i Trøndelag



Side 16

Om rapporten

 Bakgrunnen for prosjektet er en omfattende satsning på ENØK-tiltak i

Trøndelag på grunn av den dramatiske kraftsituasjonen i regionen

 Rapporten skal danne grunnlag for konkrete forslag og krav opp mot

sentrale myndigheter for å få på plass midler til energiøkonomisering

og energiomlegging i Midt-Norge.

Lenke til pressemeldingen >
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Trøndelag skal kutte 2 TWh
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Kan vi forsyne verden med nok energi uten å skade miljøet?

 Praktisk tilnærming med fokus på konkrete

   ENØK-potensiale

 Tar for oss de 15 største industri og

vannkraftaktørene i Sør- og Nord-Trøndelag

 Bygger på eksisterende rapporter innen

   energiøkonomisering

 Benytter kompetanse og erfaring fra tilsvarende

arbeid

 Egen anerkjent metodikk for avdekning og

gjennomføring

   av ENØK i Industrien

 Benytter spesialister både fra inn- og utland
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Siemens sin løsning

For hver bedrift skal følgende gjennomføres:

  Spørreundersøkelse innen ENØK i bedriften

  Siemens energijegere utfører 1- 3 dager med besøk i hver bedrift.

 Intervju ledelsen i bedriften

 Gjennomgang av planlagte og utføret ENØK-tiltak

 Befaringer

 Ev. analyser av nye tiltak
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Resultat

Ikke bare nok en rapport,
men i samarbeid med bedriftene

 Konkrete tiltak

 Kostnadsvurdering

 Gjennomførbarhetsvurdering

 Oppsummert i en sluttrapport som også

   presenteres muntlig

Alt sett opp i mot det overordnede målet
om å spare 2TWh innen 3 år
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Økt produksjonsevne - spare energi

Energieffektivisering for alle områder

 Klimagasser

 Spillvarme

...

 Egen energi

produksjon

 Innkjøpt energi

 (Elektrisitet,

gass, olje, …)

 Energi fordeling

  Drives

  Vann

  Ventilasjon

  Prosess

Energitilførsel Produksjonsprosesser Avgitt

Tilleggsprosesser

Bransjeavhengig               Drift, vedlikehold, logistikk          Finansiering

 Elektrisitet

 Gass

 Damp

 Vakuum

 Trykkluft

..

Energiformer
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Energy Health
Check
3-4 dager

Kartlegging/evaluering av

energirelaterte prosesser

Analyse

2-3 uker
Gjennomgang av anlegg,

energidata og energitilførsel

Prosjekt-
gjennomføring

20-100 dager
Implementeringskonsept og

fremdriftsplan. ROI

Teknisk realisering

50-200 dager
Teknisk gjennomføring av

alle målsetninger

Økt produksjon – sparing av energi

Prosessen
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Oppdrag

 Redusere energikostnader

 Øke bevissthet på energisparing

 Etablere en klar energiledelse

Løsninger fra Siemens

 Identifisering av energisparingspotensial

 Optimalisering av kraftstasjon, energigjenvinning, lys, varme,

trykkluft, prosessanlegg, etc

Kundens gevinst

 Mer enn 150.000 € i reduserte energikostnader i løpet av første år,

med en investering på 10.000 €

 Mer enn 1.000.000 € i reduserte energikostnader definert i prosjekter

som er økonomisk gjennomførbare (pay back på under 1 år)

 Økt bevissthet på viktigheten av energisparing i hele organisasjonen

Energieffektivisering gir gevinst:

Smurfit Kappa, Hønefoss

Fakta

Smurfit Kappa Norpapp er en av Norges

ledende leverandører av bølgepapp-

emballasje og pakketekniske løsninger.
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Energieffektivisering

Takk for oppmerksomheten!

24

Gir økt konkurransekraft for
norsk industri

•1 KW spart energi er mer verdt enn 1KW produsert energi

• Å benytte spart energi til økt verdiskaping er 
•vesentlig mer lønnsomt enn å eksportere kraft.

• Gir mindre fotavtrykk på
miljøet.


